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Kupferprofile und Komponenten - vielseitig einsetzbar

Unternehmensportrait

Die Wieland-Gruppe mit Sitz in Ulm ist einer der weltweit fih-
renden Hersteller von Halbfabrikaten und Sondererzeugnis-
sen aus Kupferwerkstoffen: Bander, Bleche, Rohre, Stangen,
Dréhte und Profile sowie Gleitelemente, Rippenrohre, Warme-
tauscher und einbaufertige Komponenten.

Die Anfange des Unternehmens reichen bis in das vorletz-
te Jahrhundert zurtck: Im Jahr 1820 Ubernahm der Firmen-
grinder Philipp Jakob Wieland die Kunst- und Glockengie-
Berei seines Onkels in UIm und begann bereits 1828 mit der
Herstellung von Blechen und Dréhten aus Messing.

Die Wieland-Gruppe besteht heute aus produzierenden Gesell-
schaften, Schneidcentern und Handelsunternehmen in vielen
europdischen Landern, in den USA, in Stdafrika, Singapur
und in der VR China. Sie fertigt jedes Jahr ca. 500.000 t Kup-
ferwerkstoffe, vom Strangguss bis zur einbaufertigen Kom-
ponente. Ausgangspunkt der Produktion ist Europas groBte
GieBerei fur Kupferlegierungen in unserem Werk Vohringen/
lller. Durch gezielte, nachhaltige Investitionen in unsere
Standorte bauen wir unsere Leistungsféhigkeit kontinu-
ierlich aus.

Kupfer

Kupfer gilt als das alteste Gebrauchsmetall und z&hit heute
zu den meist verwendeten Nicht-Eisen-Metallen. Wieland-
Fabrikate sind das unentbehrliche Bindeglied zwischen dem
Rohstoff Kupfer und den Produkten, die unsere Kunden dar-
aus fertigen.

Kupfer ist vielseitig einsetzbar. Es vereint verschiedene Eigen-
schaften in einzigartiger Weise miteinander, wie z. B.:

¢ hohe elektrische und thermische Leitfahigkeit

¢ ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit

¢ gute Umform- und Bearbeitungseigenschaften

e hervorragende Eignung zur Oberflachenverediung

Gerade deshalb finden Kupferprofile der Wieland-Gruppe in
vielen Bereichen der Industrie Anwendung.

Profile und Komponenten

Profile sind Halbfabrikate, aus denen Funktionsteile gefertigt
werden — in den meisten Fallen mit sehr geringem Bearbei-
tungsaufwand. Mit Profilen lassen sich Prozesskosten und
damit Gesamtkosten reduzieren.

Aufgrund ihrer hervorragenden elektrischen und thermischen
Leitfahigkeit kommen Kupferprofile vorwiegend in der Elektro-
technik sowie in Kihlsystemen zum Einsatz.

Die Wieland-Gruppe fertigt Voll- und Hohlprofile aus Kupfer in
einem breiten Abmessungsspektrum sowohl an den Produk-
tionsstatten Ulm und Vohringen/lller (Deutschland) als auch
bei der Tochtergesellschaft buntmetall amstetten Ges.m.b.H.
in Amstetten (Osterreich).

DarUber hinaus kénnen Sie von uns einbaufertige Komponen-
ten beziehen, die in UIm (Deutschland) hergestellt werden. Wir
bieten alle gangigen Methoden der mechanischen Bearbeitung
sowie der Oberflachenverediung an. Die Wieland-Gruppe
bietet damit fiir jede Anwendung die passende Lésung.
Ein sachkundiges Team berat und unterstitzt Sie vom Entwurf
Uber die Konzeption bis zur Umsetzung Ihrer Idee. Bei weiteren
Fragen kdnnen Sie sich jederzeit gerne an uns wenden.
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buntmetall amstetten Ges.m.b.H., Werk Amstetten, Osterreich



Profile aus Kupfer
Vorteile von Kupferprofilen

Technische Lésungen, die auf Kupferprofilen basieren, gewin-
nen zunehmend an Bedeutung, insbesondere vor dem Hinter-
grund einer wirtschaftlichen Fertigung. Im Idealfall gentigt ein
Ablangen, um das gewiinschte Fertigteil herzustellen. Dar-
Uber hinaus bieten Kupferprofile noch weitere Vorteile, wie z. B.:

¢ elektrische Optimierung von Leiterquerschnitten

¢ thermische Optimierung (Kthlung)

e Kosteneinsparung bei der Bearbeitung (Prozesskosten-
optimierung)

¢ Vereinfachung bei Montage und Installation

¢ Materialeinsparung

Lieferbare Werkstoffe und Halbfabrikate
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Vollprofile aus Kupfer
Anwendungen

Vollprofile werden in den unterschiedlichsten Formen und
GroéBen eingesetzt, hauptsachlich fir Anwendungen in der
Elektrotechnik, wie z. B.:

e Stromschienen
e Klemmen

e Schalter

e Supraleiter

e Generatoren

e Motoren

Lieferbare Formen

Grundsatzlich entscheiden die individuelle Profilgeometrie
und die konkreten MaBe dartber, ob sich ein Profil herstel-
len 18sst.

Die Grundlagen zu lieferbaren Formen und verfahrensbeding-
ten Grenzen von Kupferprofilen sind in der EN 13605 aufge-
fUhrt. Zudem erflllen wir fUr Sie nach Vereinbarung auch Anfor-
derungen, die Uber die Vorgaben dieser Norm hinausgehen.

Gerne unterstttzen wir Sie vom Entwurf Gber erste Prototypen
und Muster bis zur Serienfreigabe und wahrend der gesamten
Dauer der Serienproduktion.




Vollprofile aus Kupfer
Fertigungsmaoglichkeiten

Wir bieten ein breites Spektrum an Fertigungsmaoglichkeiten
und realisierbaren Formen, das einzigartig in der Branche
ist. Es stehen Anlagen zur Verflgung, die es erlauben, Kupfer-
profile in Metergewichten von 0,02 kg/m bis zu 30 kg/m zu ferti-
gen. AuBerdem kénnen wir damit Profilquerschnitte realisieren,
bei denen der Durchmesser des umschreibenden Kreises
(= DUK) zwischen 2,5 mm und 200 mm liegt. Kupferprofile,
die auBerhalb dieser Grenzen liegen, sind auf Anfrage moglich.
Fortschritte bei den Herstellungsverfahren und der Werkzeug-
gestaltung ermdglichen die Realisierung immer komplexerer
Formen. Durch den betriebseigenen Werkzeugbau besitzen
wir eine untibertroffene Kompetenz bei der Fertigung von Pro-
filen. Die Wieland-Gruppe bietet damit ein einzigartiges
Spektrum bei Kupferprofilen.

DUK

Darstellung des umschreibenden Kreises

Fertigungstechnologien

Zur Herstellung von Kupferprofilen haben wir vom Profilwal-
zen eines GieBwalzdrahtes Uber das CONFORM-Verfahren
bis hin zum Strangpressen alle Fertigungstechnologien in der
Wieland-Gruppe zur Verfigung. Die genannten Verfahren
kénnen mit einem Ziehprozess abgeschlossen werden, der
bestimmte Zustédnde und Toleranzen einstellt.

Durch die an den Standorten Vohringen/lller, Deutschland
und Amstetten, Osterreich, eingesetzte Technologie des
Strangpressens erreichen wir eine wesentliche Gefligeum-
wandlung und kommen auf wirtschaftliche Weise nahe an
den Endquerschnitt.

Das CONFORM-Verfahren setzen wir am Standort Amstet-
ten in Osterreich ein. Hierdurch kénnen Profile, die einen klei-
nen bis mittelgroBen Querschnitt aufweisen, ausgehend von
einem Kupferdraht hergestellt werden. Das Verfahren zeichnet
sich dadurch aus, dass nahezu endlos kontinuierlich gefer-
tigt werden kann.

Kleinstprofile mit einem Metergewicht von 2,0 g/m bis zu
250 g/m werden in unserem Werk in Vohringen/lller ausgehend
von einem GieBdraht mit einer Profilwalze hergestellt.

Ublicherweise werden Profile in geraden Langen bis 8 m gelie-
fert. Kleine und mittelgroBe Profile bieten wir auch in Drahtform.
Hierzu bendtigen wir ergédnzend Angaben bzgl. der Wickel-
richtung und der Lage des Querschnitts im Ring.



Hohlprofile aus Kupfer
Anwendungen

Hohlprofile aus Kupfer eigenen sich aufgrund ihrer hervor-
ragenden elektrischen und thermischen Leitfahigkeit unter
anderem fUr gekUhlte elektrische Leiter. Da Hohlprofile oft bei
hohen Temperaturen zum Einsatz kommen, werden neben
Reinkupfer auch silberhaltige Kupfersorten verwendet, die
eine verbesserte Erweichungsbestandigkeit aufweisen. Typi-
sche Anwendungsgebiete sind:

e Induktive Erwérmungs- und Schmelzanlagen
e Generatoren

e Stromschienen

¢ Transformatoren

¢ Flektromagnete

Lieferbare Formen

Bei Hohlprofilen unterscheidet man symmetrische
und asymmetrische Profile sowie Mehrkammerprofile.

Asymmetrische Hohlprofile und Mehrkammerprofile sind
die Spezialitat unseres Werkes in Amstetten, Osterreich.
Diese Formen erfordern umfassendes Know-how bei der
Fertigung. Wir fertigen die Profile in enger Zusammenarbeit mit
dem Kunden auf Basis von Zeichnungen und Spezifikationen.
Ob sich Ihr gewlinschtes Hohlprofil herstellen Iasst, klaren wir
gerne mit lhnen ab.

Fertigungsmaoglichkeiten

Hergestellt werden Hohlprofile durch Pressen und Ziehen.
Bei asymmetrischen Hohlprofilen und Doppelkammerprofi-
len erfolgt das Pressen mittels so genannter Brickenwerk-
zeuge.



Wieland Components®

THE COMPLETE SOLUTION

Komponenten aus Kupferprofilen

Anwendungen

Aufbauend auf unserem Know-how als Halbzeughersteller
Ubernehmen wir fur Sie auf Wunsch den gesamten Ferti-
gungsprozess — vom Guss Uber die Halbzeugproduktion
und die Fertigung endabmessungsnaher Teile bis hin zur
Herstellung montagefertiger Baugruppen.

Einbaufertige Komponenten kommen in zahlreichen Anwen-
dungen zum Einsatz, wie z. B. in:

e Elektromotoren
e Schaltgeraten
e Busbars

lhre Vorteile

e unUbertroffene Kompetenz eines weltweit fihrenden Her-
stellers von Kupferwerkstoffen

e vom ersten Entwurf bis zur Serienfertigung — wir bieten lhnen
Komplettlésungen aus einer Hand

¢ reduzierter Koordinationsaufwand in Ihrer Prozesskette

¢ stéandige Kontrolle des gesamten Prozesses

e ausflhrliche Dokumentation der Fertigung — vom Guss bis
zur Endbearbeitung

e eindeutige Chargenrickverfolgung mdéglich

¢ sichere Metallversorgung

e effiziente Schrottverwertung in unserer GieBBerei

Fertigungsmadglichkeiten

Zur Bearbeitung stehen unter anderem folgende Verfahren
zur Verflgung:

e spanende Bearbeitung: S&gen, Bohren, Drehen, Frasen
etc.

® stanzen

® biegen

beschichten

verschiedene Flgeverfahren

Wir begleiten Sie von der Idee bis zur Umsetzung lhres
Bauteils. Bitte setzen Sie sich mit uns in Verbindung und
profitieren Sie von unserem Know-how!
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